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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Antitrahspirant-Zusammensetzung . 

® . Wasserhaltigecremeartige Antitranspirant-Zubereiturv 
gen, die eine Kombi nation aus wenigstens zwei teilchen- 
. formigen Polysacchariden in einer Ol/Wachs- Matrix ent- 
■ '. halten, sind durch ein ausgepragttrockenes undsamtiges 
Hautgefuhl gekennzeichnet Die Zubereitungen hinterlas- 
sen keinen Ruckstand auf der Haut. Sie zeigen eine effek- 

tive Freisetzung desantitranspiranten Wirkstoffes und ha- .' ' ; 

' ben einen ausgepragt kuhlenden Effekt. 
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Beschreibung * 

Die Erfindung belrifft cremeartige Antitranspirant-Zubereitungen zum Auftrag wasserloslicher kosmetischer Anti- 
iranspiranl- Wirkstoffe auf die Haul. 
5 Anlilranspirani-Zusainmenseizungen sind der Fachwell in viclerlei Fonn bekannl. AIs Anulranspiranl- Wirkstoffe 
wcrdcn iiblichcrwcisc adstringicrcndc Subslanzcn vcrwcndcu bcispiclswcisc Aluminium- und/odcr Zirkoniumsalzc. Die 
Zusammensetzungen sind als Sprays, Roll-on-Praparate, Stifle oder als Cremes im Handel. Derartige Fonnulierungen 
werden in Cosmetics: Science and Technology, "Antiperspirants and Deodorants" (Hrsg.: M. S. Balsam und E. G. Saga- 
rin, 1972), Bd. 2, S. 373-416 von S. Plechner beschrieben sowie in Cosmetics Science and Technology Series: "Antiper- 

10 spirants and Deodorants" (Hrsg.: Karl Laden), 2. Auflage, S. 233-258 und S. 327-356. 

. Wahrend der Kosmetikmarkt in den Jetzien Jahren vorwiegend durch Stift-Praparate beherrscht wurde, erfreuen sich 
cremeartige AnUtranspirant-Zubereitungen zunehmender Beliebtheit. Viele cremeformige Antitranspirant-Praparate, 
wie sie in EP 0 310 252 und WO 98/51185 beschrieben sind, werden wasserfrei formuliert. Derartige Praparate hinter- 
lassen bcim Anwender ein angenehm trockenes Hautgefuhl nach dem Auftragen. Eine effektive Freisetzung der wasser- 

15 loslichen Antitranspiranl-WirkslofYe aus solchen Praparalen ist jedoch limitiert (vgl.: Chemistry and Technology of the 
Cosmetics and Toiletries Industry, Hrsg;: D. R Williams und W. H. Schmitt, London: Blackie, 1996, 2. Auflage, S. 326) 
und die Praparate hinlerlassen auf der Haul oft kein Frischegfuhl. Die wasserfreien Praparate, insbesondere solche auf 
Basis von fluchtigen Siliconolen haben den Nachteil, daB die dispergierten Wirkstoffe leicht zu sichtbaren Prcduktruck- 
standen auf Haul und Kleidung fiihren. AuBerdem sind solche Zubereitungen relativ kostspielig. da Olkomponenten als 

20 . WirkstofTtrager teuer sind. Unter Druckbelastung bei Applikauon kommt es haufig zu einem Ausolen, was die kosmeti- 
sche Akzeptanz dieser Praparate beim Anwender herabsetzt. 

Besser geeignet sind daher emulsionsartige Antitranspirant-Cremes, wie sie beispielsweise in der US 4,268,499, 
WO 97/48373 und WO 98/27946 beschrieben sind. Diese haben jedoch ublicherweise den Nachteil, daB sie nach dem 
Auftragen auf die Haut ein unangenehmes und langanhaltendes Nassegefuhl hinlerlassen und von den Anwendem als 

25 klebrig oder schmierig empfunden werden. Auf der Haut verbleiben haufig weiBe Ruckstande dieser Praparate. 

Es bestand daher die Aufgabe, eine Antitranspirant-Creme zu entwickeln, die sich als effektiver Trager fiir wasserlos- 
liche Wirkstoffe eignet, und beim Auftragen auf die Haut keinen schmierigen, feuchten oder klebrigen Eindruck hinter- 
laBt, sondern ein angenehm kuhlendes Frischegefiihl vermittelt, von der Haut schnell absorbiert wird und sich nach \fer- 
dunstung der fluchtigen Bestandteile trocken und.samtig anfuhlt. 

30 Diese Aufgabe wurde erfindungsgemaB gelost durch eine wasserhaltige Antitranspirani-Zusammensetzung, gekenn- 
' zeichnet durch einen Gehalt an: 

a) wenigstens zwei teiichenformigen, wasserunloslichen Polysacchariden und/oderPolysaccharid-Derivaten 

b) wenigstens einem in Wasser gelosten, adstringierenden Antitranspirant-Wirkstoff und 
35 c) wenigstens einer Wachskomponente. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen sind feinteilige Dispersionen der Polysaccharide in einer Wachs/Ol-Phase. Die 
Wachse bilden mit den restlichen Olkorpem eine Gelmatrix, die groBe Mengen Wasser aufnehmen kann. Diese Disper- 
sionen, die durch sehr geringe Mengen an Emulgatoren stabilisiert. sind, hinterlassen aufgrund ihres hohen Wassergehal- 

40 tes bei der Anwendung einen frischen, kuhlenden Eindruck. Die teilchenformige Polysaccharid-Basis erzeugt ein trok- 
kenes und samtiges Hautgefuhl, hinterlaBt keinen schmierigen Ruckstand und wird schnell absorbiert. Der Antitranspi- 
rant-Wirkstoff ist in der wassrigen Phase gelost, so daB sich eine deutlich verbesserte Wirkstoffabgabe im Vergleich zu 
sogenannten "Soft Solids" ergibt. Der Anteil des Wassers an der erfindungsgemaBen Zusammensetzung betragt 
10-70 Gew.-%, vorzugsweise 20-60 Gew.-% und insbesondere 30-50 Gew.-%. Bevorzugt hegt die erfindungsgemaBe 

45 Zusammensetzung in Fonn einer O/W-Dispersion vor, was u. a. durch Verwendung eines geeigneten O/W-Emulgators 
oder durch geeignete Emulgator-Kombinationen erzielt werden kann. Die Abgabe des Antitranspirant-Wirkstoffes ist 
hier besonders effizient, da er in der auBeren oder kontinuierlichen Phase der Dispersion enthalten ist. 

Die erfindungsgemaBen Dispersionen sind besonders als schweiBhemmende Miltel zur Applikation auf der Haul ge- 
cignctl In cincr bcvorzugtcn Ausfuhrungsform wciscn sic bei 21°C cine Viskositat von wenigstens 50000 mPa • s auf, 

50 wobei ein Bereich von 200000-1500000 mPa ■ s bevorzugt ist (Brookfield-RVF, Spindel TE, Heliopath, 4 Upm, 21°Q. 
Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Zusammensetzungen, da- 
durch gekennzeichnel, daB die Wachs- und Olkomponenten zusamuien mil den Emulgaloren und Polysacchariden auf 
90-95°C crwarmt und aufgcschmolzcn wcrdcn, danach das Wasser mit den wasscrloslichcn Wirkstoffcn zugegeben wird 
und man die Masse durch Abkuhlen auf Raumtemperatur verfestigt. 

• 55 . 

1. Polysaccharide 

Ais Polysaccharide konnen erfindungsgemaB natiirliche und synthetische Polysaccharide und/oder deren Derivate ein- 
gesetzt werden, die.teilchen- oder pulverformig anf alien, und Homo- oder Heteroglykane der iiblichen Zuckerbausteine 

60 darstellen, und eine Wasserloslichkeit von weniger als 1 Gew.-% bei 20°C aufweisen, d h. daB Mengen von 1 g oder 
mehr als 1 g des Polysaccharids in 99 g Wasser bei 20°C nicht mehr klar loslich sind. Sie konnen tierischen (z. B. Chilin, 
Tunicin), pflanzlichen (z. B. Starke, Cellulose, Alginsaure), mikrobiellen, bakteriellen oder syntheuschen Ursprungs 
sein: Hierzu gehoren die teiichenformigen Polysaccharide, die beispielsweise in "Encyclopedia of Chemical Techno- 
logy", Kirk-Othmer, 3. Aufl., 1982, Bd. 3, S. 896-900 und Bd. 15, S. 439-458 beschrieben sind und diejenigen in "Po- 

65 lymers in Nature" (Hrsg.: E. A. MacGregor, C. T. Greenwood), John Wiley and Sons, 1980, Kapitel 6, S. 240-328 sowie 
in "Industrial Gums - Polysaccharides and their Derivatives" (Hrsg.: R. L. Whisder), 2. Aufl., Academic Press Inc. Er- 
findungsgemaB konnen auch Gemische von teiichenformigen, wasserunloslichen Polysacchariden oder entsprechenden 
Derivaten verwendet werden. Synthetische Polysaccharide konnen aus den.ublichen Zuckerbausteinen Glucose, Fruc- 
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lose, Mannose. Galactose, Talose, Gulose, Allose, Idose, Arabinose, Xylose, Lyxose unci Ribose bzw. Geiiiisehen da von 
aufgcbaut sein. Ihr Molckulargcwicht ist vorzugswcisc groBcr als 5000. 

Die Polysaccharide werden in den erfindungsgemaBen Zubereitungen in einer Gesamtmenge von 0,1-30 Gew.-%. 
vorzugsweise 1-20 Gew.-% und insbesonderc 2-10 Gew.-% eingesetzt. Urn besonders feinieilige Dispcrsionen zu erhal- 
ten, kann die Verwendung von Polysaccharide mil TeilchengroBen von weniger als 100 unu insbesonderc von weniger 5 
als 50 um bevorzugt sein. 

Zu den natiirlich vorkonimenden, teilchenformig anfallenden Poiysacchariden zahlen beispielsweise Starke und Cel- • 
lulose, die Polykondensationsprodukte der D-Glucose darstellen, sowie Inulin, ein Polykondensat der D-Fructose. Die 
Mol masse der erfindungsgemaB verwendbaren, hochpolymeren Zucker iiegt ublicherweise zwischen 5000 und niehreren 
Miilionen. Sie liegen in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen teilchenformig vor und verleihen ihnen einen aus- 10 
gepragt hautvertraglichen Charakter und einen irockeneh, sanitigen Abrieb. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt die Antitranspirant-Zusarnmensetzung als teilchenfbrmige Polysaccha- 
ride ein Gemisch aus inindestens einer Starke und mindestens einer Cellulose. 

Starke ist ein SpeicherstofT von Pflanzen, der vor allem in Knollen und Wurzeln, in Getreide-Samen und in Fruchten 
vorkomint und aus einer Vielzahl von Pflanzen in hoher Ausbeute gewonnen werden kann. Das Polysaccharid, das in kal- 15 
. tern Wasser unloslich ist und in siedendem Wasser eine kolloidale Losung bildet, kann beispielsweise aus KartofTeln, 
Maniok, Bataten, Maranta, Mais, Getreide, Reis, Hulsenfruchte wie z. B. Erbsen und Bohnen, Bananen oder dem Mark . 
bestimmter Palmensorten (z. B. Sagopalme) gewonnen werden. ErfindungsgemaB einsetzbar sind natiirliche, aus Pflan- 
zen gewonnene Starken und/oder-chemisch oder physikalisch modifizierte Starken. In einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form enthalt die Zusammensetzung mindestens eine hydrophob modifizierte Starke. Eine Hydrophobierung laBt sich bei- 20 
spielsweise durch Einfuhrung langkettiger oder verzweigter Seitenketten an einer oder mehreren der Hydroxylgruppen 
der Starke erreichen. Ublicherweise handelt es sich urn Ester, Ether oder Arrudeder Starke rnitCpCVResten. Produkte, 
• die Ester oder Ether der Starke mit Carbonsauren bzw. Fettalkohoien aus naturlichen Fetten und (Men darstellen, konnen 
bevorzugt sein. Mit einem oder mehreren n-Octenylsuccinatresten veresterte Starken sind im Sinne der Erfindung bevor- 
zugt. Besonders vorteilhaft ist eine rieselfahige Aluminium-Qctenylsuccinat-Starke, welche z. B. von National Starch 25 
unter der Bezeichnung "Dry Flo® Plus" angeboten wird, da sie eine geringe Quellfahigkeit in kaltem Wasser aufweist. 
Ebenso sind modifizierte, quervernetzte Reisstarken und quervemetzte Distarkephosphorsaureester auf Basis Maisstarke 
einsetzbar, die von der Dr. Hauser GmbH unter der Bezeichnung Rice® NS, NS TC und unter P. F. A. 1 1 bzw. Mais P04® 
PH"B M vertrieben werden. Starke oder Starke-Derivate werden in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen in einer 
Menge von 0,1-20 Gew.-%, vorzugsweise 1-15 Gew.-% und insbesondere 2-10 Gew.-% eingesetzt. 30 

Auch Cellulose, eine ubiquitare pftanzliche Gerustsubstanz; ist wasserunloslich und im Sinne der Erfindung als teil- 
chenformiges Polysaccharid geeignet. Sie kann in nadver Form, aber auch physikalisch oder chemisch modifiziert ein- . 
gesetzt werden. Native Cellulose zeichnet sich durch eine besonders gute Ilautvertraglichkeit aus. In den erfindungsge- 
maBen Zusammensetzungen bewirkt sie in Kombinadon mit hydrophob rhodifizierter Starke ein besonders trockenes 
und samriges Hautgefuhl. Zu den chemisch modifizierten, erhndungsgemafi einsetz.baren Cellulosen gehoren auch. Me- 35 
thylcellulosen mit einem Molekulargewicht und einem Subsutudonsgrad, der eine Wasserunloslichkeit bedingt (typi- 
scherweise 0,7-1,4 und ca. 2,3-3). Weiterhin einsetzbar sind Hydroxy alky keUulosen, die durch Alkyl- oder Arylalkyl- 
gruppen hydrophob modifiziert wurden, wasserunloslich sind und teilchenformig anfallen. Unter wasserunloslich wird 
cine Txjslichkeit von weniger als 1 Gew;-% in Wasser bei 20°C verstanden. Als Hydroxyalkylcellulosen, die hydrophob 
modifiziert werden konnen, kommen beispielsweise Hydroxyethylcellulose, Hydroxypropylcellulose, Hydroxypropyl- 40 
methylcellulose, Ethylhydroxyethylcellulose und Methylhydroxyethylcellulose in Frage. Die hydrophoben Gruppen 
sind beispielsweise C 8 -C 2 4- Alkyl-, Arylalkyl- oder Alkylaryl-Substituenten. Die Wasserloslichkeit bzw. unloslichkeit 
hangt vom Molekulargewicht des Polymers und dessen Substitutionsgrad ab. Das Molekulargewicht der Cellulose liegt 
iibUcherweise unter 800000, vorzugsweise bei 20000-700000, und der Substitutionsgrad ist so hoch, daB eine Wasser- 
loslichkeit von weniger als 1 Gew.-% bei 20°C resultiert, d. h. daB Mengen von 1 g oder mehr als 1 g der Cellulose in 45 
99 g Wasser bei 20°C nicht mehr klar ioslich sind. Derartige Verbindungen sind in US 4,228,277 und EP 0 412 705 be- . 
. schrieben. Cetyl-substituierte Hydroxyethylcellulosen, die erfindungsgemaB eingesetzt werden konnen, werden bei- 
: spielsweise von der Aqualon Company und von Amerchol hergestellt. 

2. Wachskomponenten , 50 

Unter Wachsen werden nalurliche oder kiinsQich gewonnene SlolTe mil folgenden Eigenschaften verstanden: sie sind 
;von fester bis briichig hartcr Konsistcnz, grob bis fcinkristallin, durchschcincnd bis opak, jedoch nicht glasartig, und 
schmelzen oberhalb von 35°C ohne Zersetzung. Sie sind schon wenig oberhalb des Schmelzpunktes niedrigviskos und 
nicht fadenziehend und zeigen eine stark temperaturabhangige Konsistenz und Loslichkeit. ErfindungsgemaB verwend-. 55 
bar sind natiirliche pftanzliche Wachse, wie z. B. Candelillawachs, Carnaubawachs, Japanwachs, Espartograswachs, 
Korkwachs, Guarumawachs, Reiskeimolwachs, Zuckerrohrwachs, Ouricurywachs, Montanwachs, Sonnenblumen- 
wachs, Fruchtwachse wie Orangenwachse, Zitronenwachse, Grapefruitwachs, Lorbeerwachs (= Bayberrywax) und tie- 
rische Wachse^ wie z. B. Bienenwachs, Schellackwachs, Walrat, Wollwachs und Biirzelfett. Im Sinne der Erfindung kann 
es vorteilhaft sein, hydrierte oder gehartete Wachse einzusetzen. Zu den erfindungsgemaB verwendbaren naturlichen 60 
Wachsen zahlen auch die Mineral wachse, wie z. B. Ceresin und Ozokerit oder die petrochemischen Wachse, wie z. B. 
■ Petrolatum, Paraffinwachse und Mikrowachse. Als Wachskomponente sind auch chemisch modifizierte Wachse, insbe- 
sondere die Hartwachse, wie z. B. Montanesterwachse, Sasolwachse und hydrierte Jojoba wachse einsetzbar. Zu den syn- 
. thetischen Wachsen, die erfindungsgemaB einsetzbar sind, zahlen bespielsweise wachsartige Polyalkylenwachse und Po- 
lyethylenglycolwachse. , - 65 

Die Wachskomponente der erfindungsgemaBen wasserhaltigen Antitranspirant-Zusammensetzung wird bevorzugt ge- 
wShlt aus der Gruppe der Ester aus gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten uhd/oder unverzweigten Alkancar- 
bonsauren einer Kettenlange von 1 bis 80 C-Atomen und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder un- 
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verzweigien Alkoholen einer Ketienlange von 1 bis 80 C-Alomen, aus der Gruppe tier Ester aus aromatischen CarbotJ- 
saurcn, Dicarbonsaurcn bzw. Hydroxycarbonsaurcn (z. B. 12-Hydroxystcarinsaurc) und gesattigten und/odcr ungcslttig- 
ten, verzweigien und/oder unverzweigten Alkoholen einer Ketienlange von 1 bis 80 C-Atomen< sowie aus der Gruppe 
der Lactide langkettiger Hydroxycarbonsauren, sofern die Wachskomponente oder die Gesamlheil der Wachskomponen- 
5 Len bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen. 

Bevorzugt ist, die Wachskomponenten zu wahlcn aus der Gruppe der - * * 

- Ester aus gesattigten, verzweigien Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atoinen und gesattigten, 
unverzweigten Alkoholen einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen, sofern die Wachskomponente oder die Ge- 

10 samtheit der Wachskomponenten bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen, 

und/oder der 

Ester aus gesattigten, unverzweigten. Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen und gesattig- 
15 ten, verzweigien Alkoholen einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen, sofern die Wachskomponente oder die Ge- 

samtheit der Wachskomponenten bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen, 

und/oder der 

20 - Ester aus gesattigten, unverzweigten Alkancarbonsauren einer Ketienlange von 1 bis 60 C-Atomen und gesattig- 

ten, unverzweigten Alkoholen einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen, sofem die Wachskomponente oder die 
Gesamtheit der Wachskomponenten bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen, 

und/oder der 

25 '■ " . • . '. ' ■ - " .... .' - ■ -.. 

- Ester aus gesattigten, verzweigien Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen und gesattigten, 
verzweigien Alkoholen einer Kettenlange von 1 bis 60 C-Atomen, sofern die Wachskomponente oder die Gesamt- 
heit der Wachskomponenten bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen. 

, 30 Besonders bevorzugt ist, die Wachskomponenten zu wahlen aus der Gruppe der 

- Ester aus gesattigten, unverzweigten Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 14 bis 44 C-Atomen und gesat- 
tigten, unverzweigten Alkoholen einer Kettenlange von 1 4 bis 44 C-Atomen , sofern die Wachskomponente oder die 
Gesamtheit der Wachskomponenten bei Raumtemperatur einen Festkorper darstellen. 

35 . ' . .'. ' •. ,\ • 

Insbesondere vorteilhaft konnen die Wachskomponenten aus der Gruppe der Ci6_36-Alkylstearate, der Cio-<wrAlkyl- 
stearate, der C20-40* Alky lisostearate,. der C2o-40-Dialkylester V on Dimersauren, der Ci8_38-Alkylhydroxystearoylstearate, 
« der C2o-40-Alkylerucate gewahlt werden, ferner sind C3o_5o-Alkylbienenwachs sowie Cetearylbehenat einsetzbar. Auch 
Silikonwachse wie beispielsweise Stearyltrimethylsilan/Stearylalkohol sind gegebenenfalls vorteilhaft. Das Wachs oder 
40 die Wachskomponenten sollten bei 25°C fest sein, jedoch im Bereich von 35-95°C schmelzen, wobei ein Bereich von 
• .. 45-85°C bevorzugt ist. Derartige Wachse vermitteln ein besonders angenehmes Hautgefuhl. 

Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt als Wachskomponente den Ester aus einem gesat- 
tigten, einwertigen C2o-C6o-Alkohol und einer gesattigten Cg-C^o-Monocarbonsaure. Aus dieser Gruppe ist insbesondere 
eiri C2o-C4o-Alkylstearat bevorzugt, das unter dem Namen Kesterwachs® K82H bekanm ist und von der Firma Koster. 
45 Keunen Inc. vertrieben wird. Es handelt sich um die synthetische.Nachahmung der Monoesterfraktion des Bienenwach- 
ses und zeichnet sich durch seine ausgesprochene Harte, seine Olgelierfahigkeit und seine breite Kompatibiltat mil lipi- 
den Stoffen aus. Es kann als Stabilisator und Konsistenzregulator fur W/O und O/W-Emulsionen verwendet werden. 
Keslerwachs bietet den Vorteil, daB es auch bei geringen KonzenlraLionen eine exzellente Olgelierfahigkeit aufweisl und 
so die Crcmcmassc nicht zu schwer macht und cincn samtigen Abricb crmoglicht. Insbesondere laBt es sich vorteilhaft 
50 mit teilchenformigen Polysacchariden zu feinteiligen Dispersionen verarbeiten, die'trotz des hohen Wassergehaltes nicht 
klebrigsind. 

. Nalurhche, chemisch modifizierte und synlhetische Wachse konnen alleine oder in Kombinalion eingesetzt werden. 

Die Wachskomponenten sind in einer Mcngc von 0,1 bis 40 Gcw.-%, bezogen auf die Gcsamtzusammcnsctzung, vor- 
zugsweise 1 bis 30 Gew!-%. und insbesondere 5-15 Gew.-% enthalten. 

55 • " • . ' . " '. . : . ' . ' •' A • ..\ ; ' •' 

. . .. 3. Antitranspirant-Wirkstofife ' 

Als Antitranspirant-Wirkstoffe eignen sich wasserlosliche adslringierehde metallische Salze, insbesondere anorgani- 
sche und organische Salze des Aluminiums, Zirkoniums und Zinks bzw. Mischungen dieser Salze. ErfindungsgemaB 
r 60 verwendbar sind beispielsweise Alaun (KAl(S0 4 j 2 ■ 12 H 2 0), Aluminiumsulfat, Aluminiumlactat, Natrium- Aluminium- 
Chlorhydroxylactat, Aluminiumchlorhydroxyallantoinat, Aluminiumchlorid, Aluminiumchlorohydrat, Aluminiumchlo- 
rohydrex-PEG, Aluminiumchlorohydrex-PG, Aluimniumsulfocarbolat, Aluminiurndichlorohydrat, Aluminiumdichloro- 
hydrex-PEG, Aluminiumdichlorohydrex-PG, Aluminiumsesquichlorohydrate, Aluminiumsesquichlorohydrex-PEG, 
Aluminiunisesquichlorohydrex-PG, Aluminium-Zirkonium-Chlorohydrate (Aluminium-Zirkonium-Octachlorohydrat, 
65 Aluminium-Zirkonium-Pentachiorohydrat, Aluminium-Zirkonium-Tetrachlorohydrat, Aluminium-Zirkonium-Trichio- 
rohydrat), Zinkchlorid, Zinksulfocarbolat, Zinksulfat, Zirkoniumchlorohydrat und Aluminium-Zirkonium-Chlorohy- 
. drat-Glycin-Komplexe, wie beispielsweise Aluminium-Zirkonium-Octachlorohydrex-Glycin; Aluminium-Zirkonium- 
Pentachlorohydrex-Glycin, Aluminium- Zirkonium-Tetrachlorohydrex-Glycin, Aluminium-Zirkonium-Trichlorohy- 
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drex-Glycin. ErfindungsgemaB wird unter Wasserlosiichkeil.eine Losliehkeit von wenigstens 5 Gew.-% bei 20°C. ver- ' 
siandcn, d. h. daB wenigstens 5 g dcs Antitranspirant-Wirkstoffcs in 95 g Wasscr bei 20°C loslich sind. Die Antitranspi- 
: rant-Wirkstoffe werden bei wassrigen Applikaiionen als wassrige Losungcn eingesetzt. Sie sind in den erfindungsgema- 
Ben Zusanimensetzungen in einer Menge von 1-40 Gew.-%. vorzugsweise 5-30 Gew.-% und insbesondere 10-20 Gew.- 
% enthaken (bezogen auf die Menge der Akii vsubslanz in der Gesanilzusammensetzung). In einer bevorzuglen Ausfiih- 5 
rungsform cnthalt die Zusammcnsctzung cin adsLringicrcndcs Aluininiumsalz, insbesondere Aluminiumchlorohydrat, 
das beispielsweise pul verformig als Micro Dry® Ultrafine von Reheis, in Form einer waBrigen Losung als Locron® L von 
Clariant, als Chlorhydrol® sowie in aktivierter Fonn als Reach® 501 von Reheis vertrieben wird. Unter der Bezeichnung 
Reach® 301 wird ein Aluminiumsesquichlorohydrat von Reheis angeboten. Auch die Verwendung von Aluminium-Zir- 
konium-Telrachiorohydrex : Glycin-Kompiexen, die beispielsweise von Reheis unter der Bezeichnung Rezal® 36 G im 10 
Handel sind, kann erfindungsgemaB besonders voneilhaft sein. 

4. Emulgatoren 

ErfindungsgemaB geeignei sind insbesondere nicht-ionischc Emulgatoren, die sich gegenuber anionischen Emulgato- 15 
ren durch eine bessere Hautvertraglichkeit auszeichnen. Um besonders feinteilige Dispersionen zu erhalten, ist es vor- 
teilhaft, eine Kombination von nicht-ionischen Emulgatoren einzusetzen. Zu den geeigneten nicht-ionischen Emulgato- 
ren gehoren beispielsweise: 

(1) Anlagerungsprodukte von 2 bis 50 Mol Ethylenoxid und/oder 0 bis 20 Mol Propylenoxid an lineare Fettalko- 20 
hole mil 8 bis 40 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 40 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in. 

. der Alkylgruppe. 

(2) C l2 / l8 -Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von 1 bis 50 Mol Ethylenoxid an Glycerin. . 

(3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- und -diester von gesatugten und ungesattigten Fettsauren mit 6 
bis. 22 Kohlenstoffatomen und deren Ethyienoxidanlagerungsprodukte. 25 

(4) Alkylmono- und -oligoglycoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkylrest und deren ethoxylierte Analoga. 

(5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol. 

(6) Pofyol- und insbesondere Polyglycerinester, wie z. B. Polyglycerinpolyricinoleat, Polyglycerinpoly-12-hydro- . 
xyslearai oder Polyglycerindimerat. Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser Sub- 
sianzklussen. ' 30 

(7) Anlugcrungsproduktc von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol. 

(8) Pariialcsier auf Basis linearer, verzweigter, ungesattigter bzw. gesattigter C6-C 2 2-Fettsauren, Ricinolsaure so- 
wie 12-IIydroxystearinsaure und Glycerin, Polyglycerin, Pentaerythrit^ Dir^ntaei^thrit, Zuckeralkohole (z. B. Sor- 
bit), Alkvlglucoside (z. B. Methylglucosid, Butylglucosid, Laurylglucosid) sowie Polyglucoside (z. B. Cellulose). 

(9) Wollwachsalkohole. 35 

(10) Polysiloxan-Polyalkyi-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate. 

(11) Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gemaB DE 1 1 65 574 und/oder Mi- 
schcsicr von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, Methylglucose und Polyolen, vorzugsweise Glycerin oder 
Polyglycerin. '-■ 

(12) Polyalkylenglykole; , * - - ,* . 40 

Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole, Fettsauren, Alkylphenole, 
Glycerinmono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -diester von Fettsauren oder an Ricinusol stellen bekannte, im 
Handel erhaltliche Produkte dar. Es .handelt sich dabei um Homologengemische, deren mitderer Alkoxyiierungsgrad 
dem Vernal inis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreak- 45 
tion durchgefuhn wird, entspricht. C 12 /i8-Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an 
Glycerin sind aus DE 20 24 051 als Ruckfettungsmittel fur kosmetische Zubereitungen bekannt. 

Cg/ig-Alkyliiioho- und -oligoglyeoside,,ihre Herstellung und ihre Verwendung sind aus dem Siand der Technik be- 
. kannt. Ihre Herstellung crfolgt insbesondere durch Umsctzung von Glucose oder Oligosaccharide mit primarcn Alko- 
holen mil 8 bis 18 C-Atomen. Bezuglich des Glycosidrestes gilt, daB sowohl Monoglycoside, bei denen ein cyclischer 50 
Zuckerresi glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glycoside mit einem Oligomerisauonsgrad 
bis vorzugsweise eiwa 8 geeignet sind. Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein slalistischer Mittelwert, dem eine fur sol- 
chc tech nischen Produkte ublichc Homologcnvcrtcilung zugrundc liegt. Produkte, die unter dem Warcnzcichcn Planta- 
care® zur Verlugung stehen, enthalten eine glucosidisch gebundene Cg-Qs-Alkylgruppe an einem Oligoglucosidrest, 
dessen miulercr Oligomerisationsgrad bei 1-2 liegt. Auch die vom Glucamin abgeleiteten Acylglucamide sind als'nicht- 55 
ionische Emulgatoren geeignet.. 

ErfindungsgemaB kann es auch vorteilhaft sein, handelsiibliche Emulgatorgemische, wie z. B. Plantacare® PS 10, ein 
Fetialkoholelhersulfat/Aiky^ 16 V, ein Cie-Cig-FeUsauremono/piglycerid/Kali- 

. umstearat-Gemisch einzusetzen. . " : - 

'• • v ; • . • '■ 6o 

4.1 O/W-Emulgatoren 

In einer bevorzuglen Ausfuhrungsfonn enthalt die Zusammensetzung mindestens einen nicht-ionischen Emulgator 
mit einem HLB-Wert von 8-18. Hierbei handelt es sich um dem Fachmann allgemein bekannte Emulgatoren, wie sie bei- 
spielsweise in Kirk-Othmer, "Encyclopedia of Chemical Technology", 3. Aufl., 1979, Band 8, Seite 913-916, aufgeiistet 65 
sind. Fur ethoxylierte Produkte. wird der HLB-Wert erfindungsgemaB nach folgender Formel berechnet: HLB = (100 - 
L): 5, wobei L der Gewichtsanteil der lipophilen Gruppen, d. h. der Fettalkyl- oder Fettacylgruppen in Gewichtsprozent, 
in den Ethylenoxidaddukten ist. Der O/W-Emuigator wird in einer Menge von 0,1-10 Gew.-%,. vorzugsweise 

• : " ' " 5- * ' - : 
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0,1-5 Gew.-% und insbesondere 0,5-3 Gew.-% bczogen auf die Gesaiiitzusaimiienselzung eingeselzt. Auch der Einsat'z 
cincs Ccmischcs von O/W-Emulgatoren kann vortcilhaft scin. , 

Zu dieser Gruppe von Emulgaioren gehoren u. a. Anlagerungsprodukte von 10-50 Mot Ethylenoxid an Fettalkohole, 
Fettsauren, FetLsaurealkanolamide; FetLsauremonoglyceride, Sorbitanfettsaureester, Methylgiucosid-Fcttsaureester oder 

5 Polyglyeoielher-modifizierte Polysiloxane. 

Vorzugsweise werden Alkoholcthoxyiatc dcr Fonncl R l O(CH2CH20) D H cingcsctzL, die jc nach Hcrkunft des Alk'o- 
hols als FetlalkoholeLhoxylate oder als OxoaLkohoIethoxylate bezeichnet werden; R l stent fur einen linearen oder ver- 
zweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und n fur Zahlen von 10 bis 50. Typische Vertreter 
sind die Addukte von durchschnittlich 10 bis 50, vorzugsweise 10 bis 30Mol Ethylenoxid an Capronalkohol, Caprylal- 

io kohol, 2-Ethylhexylalkohol, Caprinalkohol, LaurylalkohoL Isotridecylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Pahno- 
leylalkohol, Stearylalkohol, IsostearylalkohoL, Oleylalkohol, EI ai dy laikohol, Petroseliny laikohol, Arachylalkohol, Ga- 
doleylalkohol. Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, die z.B. bei 
der Hoehdruckhydrierung von technischen Methylestern auf Basis von Fetten und Olen oder Aldehyden aus der Roe- 
len'schen Oxosyn these sowie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von ungesattigten Fettalkoholen anfallen. 

15 Auch Addukte von 10 bis 40 Mol Ethylenoxid an technische Fettalkohole mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, wie bei- 
. spiels wei se Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettalkohol sind geeignet. 

. 4.2 W/O-Erauigatoren .. . 

20 Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung ist dadurch gekenhzeichnet, dafi sie inindestens einen lipo- 
philen Coemulgator enthalt. Die Verwendung von Coemulgatoren tragt zur Ausbildung besonders feinteibger Dispersio- 
nen bei. Als lipophile Coemulgatoren eignen sich prinzipiell Emulgatoren nut einem HLB-Wert von 1-10. Einige dieser 
Emulgatoren sind beispielsweise in Kirk-Othmer, "Encyclopedia of Chemical Technology", 3. Aufl., 1979, Band 8, Seite 
913, aufgelistet. Fur ethoxylierte Addukte laBl sich der HLB-Wert, wie bereits erwahnu auch berechnen. Als Coemulga- 

25 tor verwendbar sind beispielsweise: . - . 

(1) Gesattigte Alkohole mit 8-24 C-Atomen, insbesondere mit 16-22 C-Atomen, z. B. Cetylalkohol, Stearylalko- 
hol, Arachidy laikohol oder Behenylalkohol oder Gemische dieser Alkohole, wie sie bei der technischen Hydrierung 
. von pflanzlichen und tierisctien Fettsauren erhalten werden. 
30 (2) Ethoxylierte Alkohole und Carbonsauren mit 8-24 C-Atomen, insbesondere mit 16-22 C-Atomen, die einen 

HLB-Wert von 1-8 aufweisen. 

(3) Propoxylierte Alkohole und Carbonsauren mit 8-24 C-Atomen, insbesondere mit 16-22 C-Atomen. , 

(4) . Partialester aus einem Polyol mit 3-6 C-Atomen und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigteri und/oder 
unverzweigten Fettsauren mit 8-24, insbesondere 12-18 C-Atomen.. Solche Partialester sind z. B. die Monoglyce- 

35 ride von Palmitin-, Stearinsaure und Olsaure, die Sorbitanmoho- und/oder, -diester, insbesondere diejenigen von 

Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure oder von Mischungen dieser Fettsauren. Hier sind auch die Monoester 
aus Trimethylolpropan, Erythrit oder Pentaerythrit und gesattigten Fettsauren mit 14-22 C-Atomen zu nennen. 
. Auch die technischen Monoester,.die durch Veresterung von 1 Mol Polyol mit 1 Mol Fettsaure erhalten werden, und 
ein Gemisch aus Monoester, Dies ter v Tri ester und ggf. unverestertem Polyol darstellen, sind einsetzbar. 

40 (5) Polyglycerinester gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweigter Alkancarbonsauren 
einer Kettenlange von 8-24, insbesondere 12-18 C-Atomen, mit bis zu 10 Glycerineinheiten, vorzugsweise bis zu 3 
Glycerineinheiten und einem Verersterungsgrad von 1-10, vorzugsweise 1-5. 

(6) Mono- und/oder Polyglycerinether gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweigter Al- 
kohole einer Kettenlange von 8-30, insbesondere 12-18 C-Atomen, mit bis zu 10 Glycerineinheiten, vorzugsweise 

45 bis zu 3 Glycerineinheiten und einem Veretherungsgrad von 1-10, vorzugsweise 1-5. . 

(7) Propylenglycolester gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweigter Alkancarbonsau- 
ren einer Kettenlange von 8-24, insbesondere 12-18 C-Atomen. 

(8) Methylglucose-Ester gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweigter Alkancarbonsau- 
ren einer Kettenlange von 8-24, insbesondere 12-18 C-Atomcn. 

50 (9) Polyglycerin-Methylglucose-Ester gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweigter Al- 

kancarbonsauren einer Kettenlange von 8-24, insbesondere 12-18 C-Atomen. 

Es kann crfindungsgcmaB von Vortcil scin, daB nicdrig ethoxylierte (3-5 EO) und/oder propoxylierte Produktc Ver- 
wendung finden, beispielsweise polyethoxyliertes hydrogeniertes oder nichthydrogeniertes Ricinusol oder ethoxyiiertes 
55 Chblesterin. 

Besonders vorteilhaft aus der Gruppe. der W/O-Emulgatoren sind Glyceryllanolat, Glycerylmonostearat, Glycerylmo- 
noisostearat, Glycerylmonomyristat, Glycerylmonooleat, Diglycerylmonostearat, Diglycerylmonoisostearat, Diglycer- 
yldiisostearat, Propylenglycolmonostearat, Propylenglycolmonolaurat, Sorbitanmonoisostearat, Sorbitanmonolaurat, 
Sorbitanmonocaprylat, Sorbitansesquistearat, Sorbitanrnonoisooleat, Saccharosedistearat, Cetylalkohol, Stearylalkohol, 

60 Arachidylalkohol, Behenylalkohol, Isobehenylalkohol, 2-Ethylhexylglyceri nether, Selachylalkohol, Chimy laikohol, Po- 
lyethylenglycol(2)stearylether (Steareth-2), Glycerylmonolaurat, Glycerylmonocarpinat, Glycerylmonocaprylat, Gly- 
cerylsorbitanstearat, Polyglyceryl-4-Isostearat, Polyglyceryl-2-sesquiisostearat, PEG-7- hydrogeniertes Ricinusol, PEG- 
40-Sorbitanperisostearat, Isostearyldiglycerylsuccinat und PEG-5-Cholesterylethen 

In den errindungsgemaBen Zusammensetzungen liegt der W/O-Emulgator vorteilhafterweise in einer Konzentration 

65 von 0,1-10 Gew.-%, vorzugsweise 0,1-5 Gew.-% und insbesondere 0,5-3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Zusammensetzung vor. 
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5. Weiiere Lipide und Pflegekomponenlen 
5.1 Silicone 

Als Olkorper geeignel sind insbesondere Silikonole. Zu diesen zahlen z. B. Dialkyl- und Alkylarylsiloxane, wie bei- 5 
spiclswcisc Dinicthylpolysiloxan und Mcthylphcnylpolysiloxan, sowic dcrcn aJkoxylicrtc und quatcrnicrtc Analoga. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Zusammensetzung enthalt wenigstens eine fluchtige Silicon-Komponente. Die 
geeigneten fluchtigen Silikone konnen linear, verzweigt oder cyclisch sein, sind in Todd el al., "Volatile Silicone Fluids 
for Cosmetics", Cosmetics and Toiletries, S. 27-32 (1976) beschrieben und sollen Teil der Offenbarung der vorliegenden 
Anmeldung sein. Bevorzugt im Sinne der Erfindung sind Silicone mit 3-7, insbesondere 4-6 Sihciumatomen; Insbeson- 10 
dere bevorzugt sind cyclische Polydimethylsiloxane, wie beispieisweise Decamethylcyclopentasiloxan, Octamethyicy- 
cloletrasiloxan oder Hexamethylcyclotrisiloxan v die unter der Bezeichnung Cyctomelhicone bekannt sind. Koinmerziell 
erhaltlich sind diese von G. E Silicones als Cyclomethicone D-4 und D-5, von Dow Corning Corp. als Dow Corning® 
344, 345 und 244, 245, 246, von General Electric Co. als GE® 7207 und 7158. Unter den linearen fluchtigen Silikonen 
sind diejenigen nut 1-7 und vorzugsweise solche mit 2-3 Siliciumatomen bevorzugt. Die fluchtigen Silicone sind in ei- 15 , 
ner Menge von 0,1-30 Gew.-%, vorzugsweise 1-20 Gew.-% und insbesondere 3-10 Gew.-% enthalten. . 

Vorteilhafterweise kann die Zusammensetzung nicht-fluchtige lineare Silikonole enthalten, insbesondere solche, die 
eine Viskositat von weniger als 500 mm 2 /s bei 25°C aufweisen (Brookfield: Model RVDV II+, Spindel 4, 20 Upm). Ent- 
sprechende Poly alky Isiloxane, Polyalkylarylsiloxane und Polyethersiioxan-Copolymere sind in Cosmetics: Science and 
Technology, Hrsg.r M. Balsam und E. Sagarin, Bd. 1, 1972, S. 27-104, in US 4,202,879 und US 5,069,897 beschrieben 20 
und sollen Teil der Offenbarung der vorliegenden Anmeldung sein. Die nicht-fiiichtigen Silicone sind in einer Menge 
von 0,1-15 Gew.-%, vorzugsweise 1-10 Gew.-% und insbesondere 1-5 Gew.-% enthalten. 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB sie a) 0,1-25 Gew.-% einer teilchenfor- ; 
migen Starke; b) 0,1-25 Gew.-% einer teilchenformigen Cellulose; c) 0,1-15 Gew.-% eines Esters eines Fettalkohols mit ■ ■ 
einer Fettsaure; , ' . . ' 25 

d) 0,1-40 Gew.-% eines adstringierenden AnUtranspirantsalzes; e) 0,1-20 Gew.-% einer fluchtigen Silikonverbindung; 
f) 0,1-5 Gew.-% eines Emulgators mil einem HLB-Wert von 8-18 und g) 10-65 Gew.-% Wasser enthalt. 



5.2 Naturliche und synthetische Ole und Fette 



Die eingesetzten Fettalkohole konnen gesattigt oder ungesattigt und linear Oder verzweigt sein. Einsetzbar im Sinne 
der Erfindung sind beispieisweise Decanol, Octanol, Octenol, Dodecenol, Decenol, Octadienol, Hexyldecanol, Octyldo- 
decanol, Dodecadienol, Decadienol, Oleylalkohol, Erucaalkohol, Ricinolalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Ce- 



30 



Neben den Wachsen, die als zwingende Komponente in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen enthalten sind, 
ist eine Reihe weiterer Ol- und Fettkomponenten vorteilhaft. Hierzu zahlen u. a. Fettsaure- und Fettalkoholester, insbe- 
sondere Mono-, Di- und Triglyceride sowie die Ester von Fettsauren mit Alkoholen mit 1 bis 24 C-Atomen, sofern diese ' 
nicht unter die Gnippe der Wachse fallen. Hierzu gehoren u. a. die Produkte der Veresterung von Fettsauren mit 6 bis 24 
C-Atomen wie beispieisweise Capronsaure, Caprylsaure, 2-Kthy!hexansaure, Caprinsaure,. I^urinsaure, Isotridecan- 35 
saure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmitoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Petroselin- 
saure, Linolsaure, Liriolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behensaure und Erucasaure sowie de- 
ren technische Mischungen, die z. B. bei derDruckspaltung von naturlichen Fetten und Olen oder der Dimerisierung von 
ungesattigten Fettsauren anfallen, mit Alkoholen wie beispieisweise Isopropylalkohol, Capronalkohol, Caprylalkohol, 2- 
Ethylhexylalkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, Isotridecylalkohot, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylabcohol, 40 
Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Linolylalkohol, Linolenylalkohol, 
Elaeostearylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie de- 
ren technische Mischungen, die z. B. bei der Hochdruckhydrierung von technischen Mettiylestem auf Basis von Fetten 
und Olen oder von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese sowie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von 
ungesattigten Fettalkoholen anfallen. Besonders geeignet kann die Verwendung naturlicher Fette und Ole wie z. B. Rin- 45 
dertalg, ErdnuBol, Rubol, BaumwollsaatoL Sojaol, Sonnenblumenol, Palmol, Palmkemol, Leinol, Mandelol, Rizinusol, 
Maisdl, Olivenol, Rapsol, Sesamol, Kakaobutter und Kokosfett und dergleichen sein. Auch die hydrierten oder geharte- 
ten Ole, z. B. hydriertes Sojaol, Rizinusol und ErdnuBol konnen verwendei werden. - 

Vorteilhaft in der Gruppc der Fcttsaurccstcr sind fcrncr pftcgende und ruckfcttcndc Komponcntcn, wic z. B. Isopropyl-. 
myristat, Isopropylpaimitat, Isopropylstearat und -isostearat, Isopropyloleat, n-Butylstearat, n-Hexyllaurat, n-Decylo- .50 
leat, Isooctylstearat, Isononylstearau Isocetylstearat, Isononylisononanoau Isotridecylisononanoat, Cetearytisononanot, 
Glyceryllriisoslearin, 2-Ethylhexylpalmitat und -isostearat, 2-EthylhexyllauraU 2-Hexyldecylslearat, 2-Octyldodecyl- 
palmitat, Olcylolcat, Olcylcrucat, Erucylolcat, Erucylcrucat, 2-Ethylhcxylisostcarat, 2-Ethylhcxylcocoat, Ci 2 -i5-Alkyl- 
benzoat, Ci 2 Ci 5 -Alkoholactat, Capryl-Caprinsauretriglycerid, Ethylenglycoldioleat und -dipalmitat, Di-(2-Ethylhexyl)- 
adipat, Di-n-butyl-adipat, Dicetyl-/stearyl-adipat, Di-2-ethylhexylsuccinat, Dicetylsuccinat, Diethyl-/Di-n-butyl/Dioc- 55 
tylsebacat, 1,2-Propylenglycoldistearat, Butyloctansaure-2-butyloctanoat, Diisotridecylacetat, sowie synthetische, halb- 
synthetische und naturliche Gemische solcher Ester, z. B. Jojobaol. - 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform enthalt die Zusammensetzung zusatzlich wenigstens einen Glyceri- 
nester mit einem Schmelzpunkt im Bereich von 28^5°C. ErfindungsgemaB konnen hierfur Mono-, Di- oder Triglyce- . 
ride sowie beliebige Mischungen der Glyceride eingesetzt werden. Diese Glycerinester ermoglichen eine Konsistenzop- 60 
timierung des Produktes und eine Minimierung der sichtbaren Ruckstande auf der. Haul. Besonders bevorzugt ist No- 
vata® AB, ein Gemisch aus C l2 -Ci 8 -Mono-, Di- und Triglyceride^ welches im Bereich von 30-32°C schmilzt. 

5.3 Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen 
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lylalkohol, Laurylalkoriol, Myristylalkohol, Arachidylalkohol, Caprylalkohol, Caprinalkohol. Linoleylalkohol, Linolert- 
ylalkohol und Bchcnylalkohol sowic dcrcn Gucrbct-Alkoholc. Die Fcttalkoholc werden ublichcrwcisc aus den Estcrn dcr 
Fettsauren durch Reduktion gewonnen. ErfindungsgemaB einsetzbar sind ebenfalls Feltalkoholschnitte, die durch Rer 
duktion naturlich vorkornmender Fette und Ole, wie z.B. Rinderlalg, ErdnuBol, RuboL Baumwollsaatol, Sojaol, Son- 
5 nenblumenol, Palmkernol, Leinol, Rizinusdl, Maisol, Rapsol, Sesamol, Kakaobutter und KokosfetLenlslehen. Es konnen 
abcr auch synthctischc Alkoholc, z. B. die lincarcn, gcradzahligcn Fcttalkoholc dcr Zicglcr-Synthcsc (Alfolc®) odcr die 
teilweise verzweigten Alkohole aus der Oxosynthese (Dobanole®) yerwendet werden. 

Ferner konnen naturliche und synthetische Kohlenwasserstoffe wie beispielsweise Paraffinole, Isohexadecan, Isoeico- 
san oder Polydecene, die beispielsweise unter der Bezeichnung Emery® 3004, 3006, 3010, unter der Bezeichnung Ethyl- 
10 flo® von Albemarle oder Nexbase® 2004 G von Nestle erhaltlich sind, sowie l,3-Di-(2-ethylhexyi)-cyclohexan (Ce- 
tiol®S), Di-n-alkylether mil insgesamt 12-24 C-Atomen wie z. B. Di-n-octylether, Di-(2-ethylhexyl)-ether, Laurylme- 
thylether oder Octylbutylether und/oder Feitsauremono- oder -diestcr des Sorbitans oder Methylglucosids, jeweils von 
Fettsauren mi t 8-22 C-Atomen eingesetzt werden. 

15 6.. Geruchsabsorber und Pigmente 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsfonn der Zusarnmensetzung enthalt zusatzlich wenigstens ein Siticat. Silicate dienen als 
Geruchsabsorber, die auch gleichzeitig die rheologischen Eigenschaften der erfindungsgemaBen Zusarnmensetzung vor- 
teilhaft uriterstutzen. Zu den erflndungsgemaB besonders vorteilhaften Silicaten zahlen vor allem Schichtsilicate und un- 
20 ter dienen insbesondere MontmoriUonit, Kaolinit, IliU Beidellit, Nontronit, Saponit, Hectorit, Bentonit, Smectit und Tal- 
kum. Sie werden in einer Menge von 0,1-20 Gew.-%, vorzugsweise 1-10 Gew.-% und insbesondere 1-5 Gew.-% einge- 
setzt. Weitere, vorteilhafte Geruchsabsorber sind beispielsweise Zeolilhe, Zinkricin.oleat, Cyclodextrine, bestimmte Me- 
talloxide, wie z.B. Alu mi niumoxid sowie Chlorophyll. 
Femer konnen Pigmente, z. B. Titandioxid, eingesetzt werden, uni die kosmetische Akzeptanz des Praparates beim 
.25 Anwender zu unterstiitzen. . 

7. Weitere Wirkstoffe/fakultativeKomponenten - ... ■ 

In die erfindungsgemaBen Zusammensetzungen konnen vorteilhafterweise zusatzlich die ublichen Bestandteile kos- 
30 metischer Praparate eingearbeitet werden, z. B. Stabilisatoren,. Verdickungsnuttel, Feuchthaltemittel, Hilfs- und Zusatz- 
sioffe wie Farbsiotic und Parfumole, Nanospharen, desodorierende Wirkstoffe, Konservierungs- und Lichtschutzmittel, 
Antioxidanticn. Enzyme sowie Pflegestoffe. Diese sind vorzugsweise in einer Menge. von 0,1-20 Gew.-% in der.Zube- 
reitung cnthahen. . , 

35 . ; 7.1 Feuchthaltemirtel/Hautbefeuchtungsmittel . , - 

Die Zusanmiensetzung enthalt vorzugsweise auch ein Feuchthaltemittel oder eine Kombination aus Feuchthaltemit- 
teln, die dcr Fcuchfigkeitsregulierung der Haut dienen. ErfindungsgemaB geeignet sind u. a. Aminosauren, Pyrrolidon- 
carbonsaure, Milchsaure und deren Salze, T,actitoi, Harnstoff und Harnstoffderivate, Harnsaure, Glucosamin, Kreatinin, 

40 Spaltprodukte des Kollagens, Chitosan oder ChitosansalzeAderivate, und insbesondere Polyole und Polyolderivate (z. B. 
Glycerin, Diglyccrin, Triglycerin, Ethylenglycol, Propylenglycol, Butylenglycol, Erythrit, 1 ,2,6-Hexantriol, Polyethy- 
lenglycole wie PEG-4, PEG-6, PEG-7, PEG-8, PEG-9, PEG-10, PEG-12, PEG-14, PEG-16, PEG-18, PEG-20), Zucker 
und Zuckerdcrivate (u. a. Fructose, Glucose, Maltose, Maltitol, Mannit, Inosit, Sorbite Sorbityisilandiol, Sucrose, Treha- 
lose, Xylose, Xy lit, Glucuronsaure und deren Salze), ethoxyliertes Sorbit (Sorbeth-6, Sorbeth-20, Sorbeth-30, Sorbeth- 

45 40), Honig und geharteter Honig, gehartete S tarkehydrolysate sowie Mischungen aus gehartetem Weizenprotein und 
PEG-20- A cciaicopoly men . ■ 

Die Mcngc dcr Feuchthaltemittel in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen betragt 0,1-15 Gew.-%,. vorzugs- 
weise 110 Gew.-% und insbesondere 2-8 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammenselzung. 

50 7.2 Desodorierende Wirkstoffe ' 

ErfindungsgemaB einsetzbar sind Geruchsuberdecker (z. B. Parfum), Geruchsabsorber oder -loscher (vide supra), de- 
sodoricrend wirkende Ioncnaustauschcr, kcimhcmmcndc Mittcl sowic Enzyminhibitorcn odcr cinc.Kombination dcr gc- 
nannten Wirkstoffe. . . . . 

55 Als keimhemmende oder antimikrobielle Wirkstoffe erfindungsgeinaB einsetzbar sind insbesondere Organohalogen- 
verbindungen sowie -halogenide, quartare Ammonium verbindungen, eine Reihe von Pftanzenextrakten und Zinkverbin- 
dungen. Hier/u zahlen u. a. Triclosan, Chlorhexidin und Chlorhexidingluconat, 3,4,4 -Trichlorcarboni lid, Bromchloro- 
phen, Dichlorophen, Chlorothymol, Chloroxylenol, Hexachlorophen, Cloftucarbon, Dichloro-m-xylenol, Dequalinium- 
chlorid, Domiphenbromid, Airononiumphenolsulfonat, Benzalkonium halogenide, Benzalkoniumcetylphosphat, Benzal- 

60 koniumsaccharinate, Benzelhoniumchlorid, Cetylpyridiniumchlorid, Laurylpyridiniumchlorid, Laurylisoquinolinium- 
bromid, Methyl benzedoniumchlorid. Desweiteren sind Phenol, Phenoxyethanol, Dinatriumdihydroxyethylsulfosucciny- 
lundecylenat. Nam umbicarbonat, Zinklactat, Natriumphenolsulfonat und Zinkphenolsulfonat, Ketoglutarsaure, Terpen- 
alkohole wie z.B. Farnesol, Chlorophyllin-Kupfer-Komplexe, Glycerinmonoalkylether, Carbonsaureester des Mono-, 
Di- und Triglycerins (z. B. Glycerinmonolaurat, Diglycerinmonocaprinat), Fettsauren sowie Pflanzenextrakte (z. B. grii- 

65 ner Tee und Bestandteile des Lindenbliitenols) einsetzbar. Zu den Enzyminhibitoren gehoren Stoffe, welche die fur die 
SchweiBzersetzung verantwortlichen Enzyme, insbesondere die esterspaltenden Lipasen, hemmen, z. B. Zitronensaure- 
triethylester oder Zinkglycinat. 
Die Menge der desodorierenden Wirkstoffe in. den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen betragt 0,001-10 Gew.- . 
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% f vorzugsweise 0,01-5 Gew.-% und insbesondere 0,1-3 Gew.-%'. bezogen auf das Gesainlgewichl der Zusammenset- 
zung. . 

7.3 Konservierungsstoffe 

. • • " - 5 

Den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen konnen fakultativ auch die ublichcn Konservierungsstoffe zugcsctzt 
werden, welehe die Aufgabe haben, eine Kontamination des Produkies durch Mikroorganismen zu verhindem. Damit 
haben zahlreiche Konservierungsstoffe zwangslaufig auch desodorierende Eigenschaften, so dafi einige Stoffe beiden 
Gruppen angehoren. Fiir Kosmeuka als Konservierungsstoffe bevorzugt geeignet sind beispielsweise Benzoesaure und 
deren Derivate (z. B. Propyl-, Phenyl- und Butylbenzoau Ammonium-, Natrium, Kalium- und Magnesiumbenzoat), Pro- 10 
pionsaure und deren Derivate (z. B. Ammonium-, Natrium-, Kali urn-, und Magnesiumpropionat), Salicylsaure und deren 
Derivate (z. B. Natrium-, Kaiiuni- und Magnesiumsalicylat), 4-Hydroxy benzoesaure und deren Ester und AlkalimeLall- 
salze (z. B. Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Isopropyl-, Butyi-Isobutyl-, Isodecyl-, Phenyl-, Phenoxyethyl- und Benzylparaben, 
Hexamidinparaben und -diparaben. Natrium- und Kaliumparaben, Natrium- und Kaliummethylparaben, Kaliumbutylpa- 
raben, Natrium- und Kaliumpropylparaben), Alkohole und deren Salze (z. B. Ethanol, Propanol, Isopropanoi, Benzylal- 15 
kohol, Phenethylalkohol, Phenol, Kaliumphenolat, Phenoxyethanol, Phenoxyisopropanol, o-Phenylphenol,), Guajacol 
und dessen Derivate, Chiorhexidin und dessen Derivate (z. B. Chlorhexidindiacetat, -digluconat, und -dihydrochlorid), 
Hydantoin und dessen Derivate (z. B. DEDM- und DMDM-Hydantoin ? DEDM-Hydantoindilaurat), Hamstoff und Harn- 
stofYderivate (z. B. DiazolidinylharnstofT, Imidazolidinylharnstoff), Feruiasaure und. deren Derivate (z. B. Ethylferulat), 
Sorbinsaure und deren Derivate (z. B. Isopropylsorbat, TEA-Sorbat, Natrium-, Kalium- und Magnesiumsorbat), Isothia- 20 
zol- und Oxazolderivate (z. B. Metliylisothiazolinon, Methylchloroisothiazolinon, Dimetliyloxazolidin), quartare Am-, 
moniumverbindungen (z. B: Polyquatemium-42, Quaternium-8, Quatemium-14, Quatemium-15), Carbamate (z. B. Io^ 
dopropynyibutylcarbamat), Fonnaldehyd und Natriumformat, Glutaraldehyd, Glyoxal, Hexamidin, Dehydracetsaure-, 2- 
Bromo-2-hitropropan-l,3-diol, Isopropylkresoi, Methyldibromoglutaronitril, Polyarriinopropylbiguanid, Natriumhy- 
droxymethylglycinat, Natriumphenolsulfonat, Triclocarbon, Triclosan, Zinkpyrithion sowie zahlreiche Peptid-AntibicK 25 ' . 
tika (z. B. Nisin). 

Die Menge der Konservierungsmittel in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen betragt 0,001-10 Gew.-%, vor- 
zugsweise 0,01-5 Gew.-% und insbesondere 0,1-3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung. 

. 7.4 Antioxidantien 30 

Besonders vorteilhaft werden die Antioxidantien gewahlt aus der Gruppe, bestehend aus Aminosauren (z. B. Glycin, 
Ilistidin, Tyrosin, Tryptophan) und deren Derivate, Imidazol und Imidazolderivate (z. B. Urocaninsaure); Peptide wie 
z. B. D JL-Carnosin, D-Camosin, L-Carriosin und deren Derivate (z. B. Anserin), Carodnoide, Carotine (z. B. a-Carotin, 
P-Carotin, Lycopin) und deren Derivate, Liponsaure und deren. Derivate (z. B; Dihydroliponsaure), Aurothioglucose,. 35 

. PropylmiouracilundweitereThioverbindungen(z.B;Thioglycerin,Thiosor^^ 

hion, Cystein, Cystin, Cystamin und deren Glycosyl-, N- Acetyl-, Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Amy 1-, Butyl- und Lauryl-, 
Palmitoyl-, Oleyl-, 7-Linoleyl-, Cholesteryl- und Glycerylester) sowie deren Salze, Dilaurylthiodipropionat, Disteaiylt- 
hiodipropionat, Thiodipropionsaure und deren Derivate (Ester, Ether, Peptide, Lipide, Nukleotide, Nukleoside und . 
Salze) sowie Sulfoximinverbindungen (z.B. Buthioninsulfoximine, Homocysteinsulfoximin, Buthioninsulfone, Penta-, , 40 
Hexa-, Heptathioninsulfoxinun) in sehr geringen vertraghchen Dosierungen (z. B. pmol bis umol/kg), femer Metallche- 
latoren (z. B. a-Hydroxyfettsauren, EDTA, EGTA, PhyUnsaure, Lactoferrin), a-Hydroxysauren (z.B. Zitronensaure, 
Milchsaure, Apfelsaure) v Huminsauren, ( Jailensaure, ( 3aUenextrakte, ( jallussaureester (z. B. Propyl-, Octyl- und Dode- 
cyigallat), Ravonoide, Catechine, Bilirubin, Biliverdin, und deren Derivate, ungesattigte Fettsauren und deren. Derivate 
(z. B. gamma-Linolensaure, Linolsaure, Arachidonsaure, Olsaure), Folsaure und deren Derivate, Hydrochinon und des- 45 
sen Derivate (z. B. Arbutin), Ubichinon und Ubichinol sowie deren Derivate, Vitamin C und dessen Derivate (z. B. As- 
corbylpalmitat, -acetat, -stearat, -dipalmitat, Mg-Ascorbylphosphate, Natrium- und Magnesiumascorbat, Dinatriumas- 
corbylphosphat und -sulfat, Kaliumascorbyltocopherylphosphat, Chitosanascorbat), Isoascorbinsiiure und deren Deri- 
vate, Tocophcrolc und deren Derivate (z. B. Tocophcrylacctat, -linolcat, -oleat und ^succinat, Tocophcrcth-5, Tocophc- 
reth-10, Tocophereth-12, Tocophereth-18, Tocophereth-50, Tocophersolan), Vitamin A und Derivate (z. B. Vitamin-A- 50 
Palmitat), das Coniferylbenzoat des Benzoeharzes, Rutin, Rutinsaure und deren Derivate, Dinatriurnrutinyldisulfat, 
Zimlsaure und deren Derivate (z. B. Feruiasaure, Ethylferulat, Kaffeesaure), Kqjisaure, Chitosanglycolat und -salicylate 
Butylhydroxytoluol, Butylhydroxyanisol, Nordihydroguajakaharzsaurc, Trihydroxybutyrophcnon, Harrisaurc und deren 
Derivate, Mannose und deren Derivate, Zink und dessen Derivate (z. B. ZnO, ZnS0 4 ), Selen und dessen Derivate (z. B. : 
Selenmethionin), Stilbene und deren Derivate (z. B. Stilbenoxid, trans-Sdlbenoxid). ErfindungsgemaB konnen geeignete 55 

. Derivate (Salze, Ester, Zucker, Nukleotide, Nukleoside, Peptide und Lipide) sowie Mischungen dieser genannten W%k- 
stoffe oder Pflanzenextrakte (z. B. Teebaumol, Rosmarinextrakt und Rosmarinsaure), die diese Antioxidantien enthalten, 
eingesetzt werden. 

.• Die Gesamtmenge der Antioxidantien in den erfindungsgemaBen Zusammensetzungen betragt 0,001-10 Gew.-%, 

vorzugsweise 0,05-5 Gew.-% und insbesondere 0,1-2 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung. 60 

Als lipophile, ollosliche Antioxidantien aus dieser Gruppe sind Tocopherol und dessen Derivate, Gallussaureester, 
Ravonoide und Carotinoide sowie Butylhydroxytoluol/anisol bevorzugt. Weiterhin konnen ollosliche UV-Filtersubstan- ; 
zen sowie alle bekannten in der Lipidschmelze loslichen kosmetischen oder dennatologischen Wirkstoffe enthalten sein. 
Als ollosbche Deodorantien und Konservierungsmittel sind Triethylcitrat bzw. Triclosan besonders geeignet. 

Im Sinne der vorliegenden Erfindung sind unter den wasserloslichen Antioxidantien diejenigen bevorzugt, die nicht 65 
nur die Bestandteile der Formulierung, sondern auch die Haul, vor oxidadver Beanspruchung schutzen konnen. Hierzu 
zahlen beispielsweise verschiedene Aminosauren, z. B. Tyrosin und Cystein, und deren Derivate sowie Gerbstoffe, ins- 
besondere solche pflanzlichen Ursprungs. 
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Die erfindungsgeniaBen Zusammenselzungen konnen weilere kosinetisch und dennalologisch wirksame Stofle.enl- 

haltcn, wic z. B. Biotin, Pantothcnsaurc, Scbostatika, Anu-Aknc-Wirkstoffc sowic Kcratolytika. Auch cntzundungshcm- * ' 
mende und die Heilung fordemde Stoffe wie z. B. Allantoin, Panthenol und verschiedene Pflanzenextrakle und Protein- " 
hydrolysale konnen vorteilhafi sein. 

5 - 

ErfindungsgcmaBc Bcispiclc 

Die Emulgatoren, Ole und Wachskomponenten wurden zusanunen auf 95°C bis zur klaren Schmelze erwarrnt. In diese 

heiBe Fettphase wurde das Gemisch aus Wasser, wasserloskchen Wirkstoffen, Polyoien und deni Alununiumchlorohy- \ 

10 drat unter Ruhren bei 80°C eingearbeitet. Es bildete sich eine Emulsion, die unter Ruhren abgekuhlt wurde. Anschlie- j 

Bend wurde das Parfumol und ggf. temperaturempfindliche Wirkstoffe zugegeben. j 

Die Mengenangaben in nachfolgenden Beispielen beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Gew.-% Aktiv- ] 

substanz der Gesanuzusammensetzung. . j 

1* Beispiel 1 ■ • - j 

1 Gew.-% Behenylalkohol + 10 EO (z. B. Mergital® B 10) I 

5 Gew.-% C^-CVAlkylsiearat (z. B. Kesterwachs® K82H) . j 

1,5 Gew.-%Triglycerindiisostearat(z. B. Lameform® TGI) . \ 

20 3 Gew.-% Hexyldecyllaurat/Hexyldecanol (z. B. Cetiol®PGL) . .j 

10 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B.Dow Corning® 345-Fluid) \ 

l,5Gew.-%Polydimethylsiloxan(z.B. Baysilon® M350) . . . j 

5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 1 
5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) , " ... \1 

25 4 Gew.-% 1,3-Butylenglycol j 
40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat(50%-igeLsg. in Wasser, z. B. Chlorhydrol®) " v i 

1 Gew.-% Parfumol ... •• j 

0,2 Gew.-% Methylparaben ] 

0,2 Gew.-% Tocopherylacetat 3 

30 ad 100 Gew.-% Wasser VE I 



1 Gew.-% Behenylalkohol +10 EO (z. B. Mergital® B10) I 

35 5 Gew.-% C20-C40- Alkylstearat. (Kesterwachs® K82H) : ' ' V J 

; 1,5 Gew.-% Triglycerindiisostearat (z. B. Lameform® TGI) \ 

3 Gew.-% Ilexyldecyllaurat/IIexyidecanol (z. B. Cetiol®PGL) 1 
10 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B.Dow Corning® 345-Fluid) 1 
1,5 Gew.-%PolydirnetJiylsiloxan(z.B. Baysilon® M350) . j 

4b 5 Gew.-% Tapioca ■ "I 

5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® 600/20 FCC). I 

4 Gew.-% 1,3-Butylenglycol : ■ " \ 
40 Gew.-% Alununiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) ' j 
1 Gew.-% Parfiimol ; :• 

45 0,02 Gew.-% Butyihydroxy toluol | 

ad 100 Gew.-% Wasser VE I 



1 Gew.-% Behenylalkohol + 10 EO (z. B. Mergital® B10) I 
5 Gew.-% C 2 <rC4o-Alkylstearat (Kesterwachs® K82H) f\ 
1,5 Gew.-%Triglycerindiisoslearat(z. B. Lameform® TGI) J 
3Gcw.-%HcxyldccyllauratyHcxyldccanol(z.B..Ccdol®PGL) 5 

- 10 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z.B. Dow Corning® 345-Fluid) ' i 

55 1,5 Gew.-% Polydimethyisiloxan (z.B. Baysilon® M350) > 

5 Gew.-% Alununium-Starke-Octenylsuccinat (z.B. Dry Flo® Plus) . . . | 

5 Gew.-% Tapioca . ' •* 

2 Gew.-% Talkum 

4 Gew.-% 1,3-Butylenglycol j 

60 40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) . < 

1 Gew.-% Parfumol . i 

0,05 Gew.-% Gallussaurepropylester . . . ' 

ad 100 Gew.-% Wasser VE ! : 

65 ' . Beispiel 4 ' 

lGew.-% Behenylalkohol +10 EO (z. B. Mergital® B10) / . t 

1 Gew.-%Cetylstearylalkohol + 20EO(z.B.Eumulgin®B2) - 1 
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5 Gew.-% C 20 -C40-AlkyIsLearai (Kesterwachs® K82H) ' 
1,5 Gcw.-% Triglyccrindiisostcarat (z. B. Lamcform® TGI) 
3 Gew.-% Hexyldecyllaurat/Hexyldecanol (z. B. Cetiol® PGL) 
10Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® 345-Fluid) 

1,5 Gew.-%PolydimemylsiIoxan (z.B. Baysilon® M350) ' . 5 

5 Gcw.-% Aluminium-Starkc-OcLcnylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) ■ 
4Gew.-% 1 ,3-Butylenglycol 

48 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 

1 Gew.-% Parfurnol l0 
0,5 Gew.«% Phenoxyethanol 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 

. . • Beispiel 5 

• . •• * ■ • 15 

1 Gew.-%Cetylstearylalkohol + 20EO(z.B.Eumulgin®B2) ■ ; 

5 Gew.-% CVCVAlkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) . ' " 

l,5.Gew.-%Triglycerindiisostearat (z. B. Lameform® TGI) . 
3 Gew.-% Hexyldecyllaurat/Hexyldecanol (z. B. Cetiol PGL) 
. 10 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B.Dow Corning® 345-Fluid) 20 
1,5 Gew.-% Polydimethylsiloxan (z.B. Baysilon® M350) 

5 Gew.-% Alununium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) ... 
5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 
4Gew.-% 1,3-Butylenglycol 

50Gew.-% Alurmnium-Zirkonium-Tetra 25 . 

1 Gew.-% Parfurnol 
'0,2 Gew.-% Tocopherylacetat 

ad 100 Gew.-% Wasser VE V • 

' '■ . Beispiel 6 .. ' . 30 . 

1 Gew.-% Cetylstearylalkohol + 20 EO (z.B. Eumulgin® B2) 
. 5 Gew.-% C 2 o-C40-Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82II) 
1 Gew.-% Glycerylmonooleat (z. B. Monomuls 90-0-18) 

3 Gew.-% Hexyldecyllaurat/Hexyldecanol (z. B. Cetiol® PGL) : . .;" 35 

10Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® 345-Flui(i) . 

1,5 Gew.-% Polydimethylsiloxan (z.B. Baysilon® M350) . / - 

5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

5 Gew.-% Cellulose (z. B.. Vitacel® L 600-20 FCC) 

4Gew.-% 1,3-Butylenglycol 40 
40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-igeLsg. in Wasser) 
0,2 Gew.-% Tocopherylacetat 
0,1 Gew.-% Triclosan 
1 Gew.-% Parfurnol 

ad 100 Gew.-% Wasser VE 45 

Beispiel.7 • 

1,0 Gcw.-%Cctcarcth-20 (z.B. Eumulgin® B2) . .. . 

6,0 Gew.-% C 2 o-C4o-Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 50 

1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina®. GMS-V) 

1,5 Gew.-% Stearyl/Behenylalkohoi (z. B. Stenol® 1822 A) 

3,0 Gcw.-% Cocoglyccrid (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® 245-Fluid) 

1 ,5 Gew.-% Polydimethylsiloxan (z. B. Baysilon® M350) .55 

1,5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

0,5 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. P. R A. 1 1) ' 

40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 

0,6 Gew.-% Parfurnol 

ad 100 Gew.-% Wasser VE ' ^ 

Beispiel 8 . 

1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 

6,0 Gew.-% CVCVAlkylstearat (z.B. Kesterwachs® K82H) ^ 65 

1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cuuna® GMS-V) 
1,5 Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanelte® 22) 
3,0 Gew.-% Cocoglycerid (z. B. Novata® AB) 
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8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan fz. B. Dow Corning® 345-Fluid) 

1 ,5 Gcw.-%Polydimcthylsiloxan(z.B. Baysilon® M350) 

1,0 Gew.-% Aluminiuni-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

l,0Gew.-% modifiziertc Maisstarke (z. B. Mais P04® PH"B") 

40 Gew.-% Aluniiniumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 

0,6 Gew.-% Parfumol 

ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel9 



10 



1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z.B. Eumulgin® B2) 

7,0 Gew.-% C20-CV Alkylstearat (z. B. Kesierwachs® K82H) 

1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina® GMS-V) 

1 ,5'Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanette® 22) - 
15 3,0Gew.-%Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC345-Fluid) 

1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) • 

0,5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

1,5 Gew.-% Cellulose (z. B. Viiacel® L 600-20 FCC) . 
20 40Gew.-% Aluminiumchlorohydm (50%-ige Lsg. in Wasser). 

0,6 Gew.-% Parfumol 

0,2 Gew.-% Methylparaben . .. 

ad 100 Wasser VE . 

25 • Beispiel 10 

1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 
9,OGew.-%C 2 o-CVAlk:ylstearat(z.B.Kesterwachs®K82H) - 
1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina® GMS-V) . ■ 
30 1,5 Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanette®22) 
3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC345-Fluid) 
. 1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 
0,5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
35 1 ,5 Gew.-% modifizierte Maisstarke ; (z. B. Mais P04® PH"B") ■ 
40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
.. 0,6 Gew.-% Parfumol . :\ 
0,05 Gew.-% Propylgallat 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 



Beispiel 11 



1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z.B. Eumulgin® B2) 
9,OGew.-%C 2 o-C46-Alkylstearat(z.B.Kesterwachs®K82H) : 
45 1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z.B. Cutina® GMS-V) . 
1,5 Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanette® 22) 
.1,0 Gew.-% C 16 -C 18 -Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) ... 
3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

6,0 Gcw.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow. Corning® DC345-Ruid) 
. 50 1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) . 

1 ,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
. 1,0 Gew.-% modifizierte Reisslarke (z. B. P. F. A. 11). 

40 Gcw.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-igc Lsg. in Wasser) 

0,6 Gew.-% Parfumol - • 
55 0,1 Gew.-% Triclosan . ; 

ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel 12 . 

60 1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 

6,0 Gew.-% C20-CV Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina® GMS-V) 
1,5 Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanette®22) 
1,0 Gew.-% C l6 -C l8 -Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) 

.65 3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

. . 8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC345-Fluid) 
1 ,5 Gew.-% Dimethicone (z: B. Baysilon® M 350) 
1 ,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
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' 1 ,0 Gew.-% Cellulose (z. B. Vilacel® L 600-20 FCC) 
40 Gcw.-% Aluiruniumchlorobydral (50%-igc Lsg. in Wasscr) 
0,6 Gew.-% Parfumol " 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 

.' 5 

Beispiel 13 

1 ,0Gew.-% Ceteareth-20 (z.B. Eumulgin® B2) 

6,0 Gew.-% C20-C40- Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 

1,5 Gew.-% Gehartete Palmolglyceride (z. B. Monomuls® 60-35C) .10. 
l,5Gew/-%Behenylalkohol(z.B. Lanette®22) 
3,0 Gcw.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC345-Fluid) 
1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

l,5Gew.-% Aluminium-Starke-Oclenylsuccinat(z. B. Dry® Flo Plus) 15 
.04 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 
4,0Gew.-% 1,2-Propylengiycol ■ 

40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol ' ' . 

0,2 Gew.-% Tocopherylacetat 20 

0,5 Gew.-% Phenoxyethanol 

ad 100 Gew.-% Wasser VE ... 

Beispiel 14 

1,0 Gew.-% Cetearetb-20 (z. B. Eumulgin® B2) V 
6,0 Gew.-% CVCV Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina ® GMS-V) . 
1,5 Gew.-% Cetyl/Stearylalkohol (z. B. Stenol® 1618) 

3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) .30 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC345- Fluid) 

1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

1,5 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Ro®.Plus) 

0,5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 

40 Gew.-% aktiviertes Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser, z. B. Reach® 501) 35 
. 0,6 Gew.-% Parfumol 
ad 100 Gew.-% Wasser VE ' /. 

Beispiel 15 

• ■ • ".' . • - : ' 40 

1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2j 
. 6,0 Gew.-%C 20 -CV Alkylstearat (z/B: Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-% Gehartete Palmolglyceride (z. B. Monomuls® 60-35C) 
1,5 Gew.-% Stearyi/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822) . 

3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z.B. Novata® AB) 45 

8,0Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z.B. Dow Corning® DC345-Ruid) 

1,5 Gew,-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

1,5 Gew.-% Aluininium-Starke-Octenyisuccinat (z. B. Dry-Ro Plus®) 

0,5 Gcw.-% modifizicrtc Rcisstarkc (z. B. P. R A. 11) V 

40 Gew.-% Aluminiumsesquichlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser, z. B. Reach® 301) . 50 

0,6 Gew.-% Parfumdl ... 

0,02 Gew.-% Bulylhydroxytoluol 

ad 100 Gcw.-% Wasscr VE ■ " 

Beispiel 16 . / 55 

1,0 Gew-% Ceteareth-20 (z.B. Eumulgin® B2) ■- *' " • 

. 6,0 Gew.-% CVCVAlkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-% Glycerylstearat (z. B, Cutina® GMS-V) 

1,5 Gew.-% Cetyl/Stearylalkohol (z. B. Stenol® 1618) 60 

3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z.B. Novata® A) * . 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 

1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

1,7 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

0,3 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. R F. A. 11) 65 
40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) - ■« 

0,6 Gew.-% Parfumol ' 

ad .100 Gew.r% Wasser VE ! ; ' ' 
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Beispiel 17 

1 ,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 
6,0 Gew.-% C 2 o-CV Aikylstearat (z. B? Kesterwachs K82H) 
5 1 ,5 Gew.-% Gehiirtete Paliuolglyceride (z. B. Monomuls® 60-35C) 
. 1 J Gcw.-% Stcaryl/Bchcnylalkohol (z. B. Stcnol® 1822) 
3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® A) 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 
1 ,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 
to 1 ,7 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
0,3 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. P. F. A. 1 1) 
40 Gew.-%. Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel 18 . 

1 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) . . 

5 Gew.-% CVC^o-Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 
20 2 Gew.-% Glycerinmonostearat (z. B. Cutina® GMS-V) 

2 Gew.-% Behenylalkohol (z. B. Lanette® 22) 

. 3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decaniethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 

1 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 
25 1,7 Gew.-% Alummium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

0,3 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) . 

4Gew.-% 1,2-Propylenglycol - 

40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 

0,6 Gew.-% Parfumol 
30 ad 100 Gew.-% Wasser VE ■.. 

Beispiel 19 

1 Gew.-% Ceteareth-30 (z. B. Eumulgin® B3) 
35 5 Gew.-% C20-C40- Aikylstearat. (z. B. Kesterwachs® K82H)' 

1,5 Gew.-%.Glycerinmonostearat (z. B. Cutina® GMS-V) ■ 
" 1,5 Gew.-% Behenylalkohol (z.B. Lanette® 22) . 

3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

15,0 Gew.-% Decaniethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 
40 1 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

1 ,8 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) . 

0,2 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 

4 Gew.-% 1,2-Propyleriglycol 

40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) ; . 
45 0,6 Gew.-% Parfumol ^ 

. ad 100 Gew.-% Wasser VE \ . 

Beispiel 20 

50 0,5 Gew.-% Ceteareth-20 (z.B. Eumulgin® B2) . ... 
. 0,5 Gew.-% Ceteareth-30 (z. B. Eumulgin® B3) 

6,0 Gew.-% C20-CV Aikylstearat (z. B. Kesterwachs®. K82H) 

l,5Gcw.-% Glyccrylstcarat(z.B. Cutina® GMS-V) 

1,5 Gew.-% Cetyl/Stearylalkohol (z. B. Stenol® 1618) 
55 3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z.B, Novata® AB) 

8,0 Gew.-% Decainethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 

1,5 Gew.-% Dimethicone (z.B. Baysilon® M 350) ' 

0,3 Gew.-% Aluinmium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Ro® Plus) 

1,7 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 
60 "40 Gew.-% Alununiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 

0,6 Gew.-% Parfumol 

0,1 Gew.-% Tocopherolacetat 

ad 1(X) Gew.-% Wasser VE . ■ 

65 . ' Beispiel 21 

0,5 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 
0,5 Gew.-% Ceteareth-30 (z. B. Eumulgin® B3) 

' ' :.. ' .14 - * • * 
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6,0 Gew.-% C 2 o-C4o-Alkylsiearai (z. B. Kesterwachs® K82H) 

1 ,5 Gcw.-% Gchartctc Palmolglyccridc (z. B. Monomuls® 60-35C) 

1 ,5 Gew.-% CetyL/Stearylalkohol (z. B. Stenol® 1618) 

1 ,0 Gew.-% G, 6 -C l8 Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) 

3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 

8,0 Gcw.«% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 

1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 

1,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Ho® Plus) 

1 ,0 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) ■ 

40 Gew.-% Aluminiumchiorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) f 

0,6 Gew.-% Parfumol 

0,1 Gew.-% Tocopherolacetat - 

ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel 22 

0,5 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B.Eumulgin® B2) 
0,5 Gew.-% Ceteareth-30 (z. B. Eumulgin® B3) 
6,OGew.-%C 2 o-C4(rAlkylstearat(z.B.Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-% Gehartete Palmolglyceride (z. B. Monomuls® 60-35C) 
1,5 Gew.-% Cetyl/Stearylalkohol (z. B. Stenol® 1618) 
1 ,0 Gew.-% C l6 -Ci8-Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) . 
3,0Gew.-%Cocoglyceride(z.B.Novata®AB) ~\- . ' 

8,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 
1,5 Gew.-% Dimethicone (z. B. Baysilon® M 350) 
1,5 Gew.-% Alurninium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
0,5 Gew.-% Cellulose (z. B. Vitacel® L 600-20 FCC) 
4 Gew.-% 1,3-Butylenglycol 

40 Gew.-% Aluminiumchiorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol 

0,1 Gew.-% Tocopherolacetat : " . 

ad 100 Gew.-% Wasser VE 

: . Beispiel 23 

.1,5 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) . 
5,0 Gew.-% C20-C40- Alkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82II) 
1 ,0 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina® GMS-V) 
1 ,5 Gew.-% Stearyl/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822 A) 
0,5 Gew.-% C 16 -C 1R -Fettsaure (z.B. Cutina® FS 45) 
2,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 
2,0 Gew.-% Myristylmyristat (z. B. Cetiol® MM) 
4,0 (}ew.-% Hexyldecanol/Hexyldecyllaurat (z. B ('etiol® K jL) 
4,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245) 
2,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
1,0 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. Rice NS) 
0,2 Gew.-% modifizierte Hydroxyethylcellulose (z. B. Natrosol Plus® 330) 
40 Gew.-% Aluminiuinchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gcw.-% Parfumol . 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel 24 

1 ,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B: Eumulgin® B2) 
0,5 Gew.-% Ceteareth-30 (z. B. Eumulgin® B3) 
5,0 Gew.-% C20-CV Alkylstearat (z. B. Kesterwachs®. K82H) 
1,0 Gew.-% Glycerylstearat (z.B. Cutina® GMS-V) . 
1,5 Gew.-% Stearyl/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822 A) 
0,5 Gew.-% C l6 -Ci8-Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) 
2,0 Gew.-% Cocoglyceride (z.B. Novata® AB) . 
3,0 Gew.-% Myristylmyristat (z. B. Cetiol® mm) - 
4,0 Gew.-% Hexyldecanol/Hexyldecyllaurat (z. B; Cetiol® PGL) 
4,0 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow. Corning® DC245) 
2,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenyisuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) . 
1,0 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. Rice NS) 
0,2 Gew.-% modifizierte Hydroxyethylcellulose (z. B. Natrosol Plus® 330) 
40 Gew.-% Aluminiumchiorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol 
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ad 100 Gew.-% Wasser VE 

Beispiel 25 

5 1 ,0 Gew.-% Ceieareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 

5,0 Gcw.-% C 2 o-CV AlkyLstcarai (z. B. Kesterwachs® K82H) 
1 ,0 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina®GMS- V) 
1,5 Gcw.-% Stearyl/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822 A) 
3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 
10 3,0 Gew.-% Myristylmyristat (z. B. Cetiol® mm) 

4,0 Gew.-% Hexyldecanol/Hexyldecyllaurat (z. B. Cetiol® PGL) 
4,0Gew.-% Decamethylcylopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 
2,0 Gew.-% AluminiunHStarke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
1 ,0 Gcw.-% modifizierte Reisstarke (z. B. Rice NS) 
15 . 0,2 Gew.-% Hydroxyethylcellulose (z. B. Nairosol Plus® 250 HHX) 
40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol 
ad 100 Gew.-% Wasser VE 

20 Beispiel 26 

1,0 Gew.-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 
5.0 Gew.-% C 20 -CVMkylstearat (z. B. Kesterwachs® K82H) 
1,0 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina®GMS-V) - 
1,5 Gew.-% Stearyl/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822 A) 
3,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 
3,0 Gew.-% Myristylmyristat (z. B. Cetiol® mm) 
4,0 Gew.-% Hexyldecanol/Hexyldecyllaurat (z. B. Cetiol® PGL) 
4,0 Gew.-% Decamethylcylopentasiloxan (z. B. Dow Corning® DC245-Fluid) 
2,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 
1,0 Gew.-% modifizierte Reisstarke (z. B. Rice NS) 
0,2 Gew.-% Methylhydroxypropylcellulose (z. B. Culminal® MHPC 3000) 
40 Gew.-% Aluiiuniumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol 
ad 100 Gew.-% Wasser VK 

Beispiel 27 

1 ,0 Gew,-% Ceteareth-20 (z. B. Eumulgin® B2) 
,40 5,0 Gew.-%C 2 o-C4(rAlkylstearat(z.B. Kesterwachs® K82H) 

1,0 Gew.-% Glycerylstearat (z. B. Cutina® GMS-V) > 
1,5 Gew.-% Stearyl/Behenylalkohol (z. B. Stenol® 1822 A) 
1,0 Gew.-% Ci6-Ci8-Fettsaure (z. B. Cutina® FS 45) 
■ 2,0 Gew.-% Cocoglyceride (z. B. Novata® AB) 
. 45 3,0 Gew.-% Cetylsiearylstearat (z. B. Crodamol® CSS) 

4,0 Gew.-% Hexyldecanol/Hexyldecyllaurat (z. B. Cetiol® PGL) , 
4,0 Gew.-% Decamethylcylopentasiloxan (z. B. Dow Coming® DC245-Fluid) 
2,0 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsucrinal(z. B. Dry Ro® Plus) . 
1,0 Gcw.-% modifizierte Reisstarke (z. B. RiccNS) 
50 40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Losung in Wasser) 
0,6 Gew.-% Parfumol . 
ad 100 Gew.-% Wasser VE ■" 

. Vergleichsbeispiel (nicht erfindungsgemaB) 

..55 

1 Gew.-% Behenylalkohol + 10 EO (z. B. Mergital® B10) 
5 Gew.-% C20-CV Alky lstearat (Kesterwachs® K82H) 
1,5 Gew.-%Triglycerindiisostearat (z. B. Lameform® TGI) 
10 Gew.-% Decamethylcyclopentasiloxan (z. B. Dow Corning® 345-Fluid) 

• 60 1,5 Gew.-% Polydimethylsiloxan (z. B. Baysilon® M350) 
3 Gew.-% Silikonol (z. B. Dow Coming DC® 200 20cS) 
: . ■ 10 Gew.-% Aluminium-Starke-Octenylsuccinat (z. B. Dry Flo® Plus) 

2 Gew.-% Talkum ..*'.*. 
4Gew.-% 1,3-Butylenglycol 

65 40 Gew.-% Aluminiumchlorohydrat (50%-ige Lsg. in Wasser) 
1 Gew.-% Parfumol 

\ ad 100 Gew.-% Wasser VE ' . .. 

Alle erfindungsgemaBen Formulierungen hinterlieBen beim Anwender ein trockenes, samtiges Hautgefuhl, einen an- 
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genehm kuhlenden ElTekl und Ziehen sehnell ein. Die Rezeplur des Vergleichsbei spiels, die Talkum anstelle der Cellu- . 
lose enrhalu hinicria6l mchr sichtbarc Riickstandc und wird von den Anwcndcrn ais sensorisch weniger befricdigend bc- 
urteilt. 

Anhang . 5 

1) Baysilon®M350 

INQ: Dimethicone . 
Hersteller: Bayer 

10 

2) Cetiol®PGL 

INCI: Hexyldecanol, Hexydecyl lauraLe 
Hersteller: Cognis Deutschland GmbH (Henkel) 

3) Cetiol®MM : 15 
INQ: Myristyl myristate 

Hersteller. Cognis Deutschland GmbH (Henkel)' 

4) Chlorhydrol® 50 w/w-Losung 

INCI: Aluminium chlorohydrale (50%-ige Losung in Wasser) . 20 

Hersteller: Reheis 

5) Crodamol®CCS 
INQ: Cetearyl stearate 

Hersteller: Croda 25 

6) CuirmW®MHPC30(X) ... 
INQ: Hydroxypropyl methylcellulose 
Hersteller: Hercules 

7) Cuuna®GMS-V . 
INQ: Glyceryl stearate 

Hersteller: Cognis Deutschland GmbH (I Ienkel) . 

8) Cutina®HS45 .'. 35 
INQ: Palmitic acid, stearic acid . 

Hersteller: Cognis Deutschland GmbH (Henkel) 

9) Dow Corning® DC245 

INQ: Cyclomethicone 40 
Hersteller Dow Coming s 

10) Dow Corning® DC345 
INQ: Cyclomethicone 

Hersteller: Dow Coming . 45 

11) Dow Coming DC® 200 20 cS . 

INCI: Dimethicone - 
Hersteller: Dow Cominjg 

- - .-. • ' ' • 50 

12) Dry Flo® Plus 

INQ: Aluminium octenyl succinate . 
Hersteller: National starch . ' 

13) Eumulgin®B2 55 
INQ: Ceteareth-20 

Hersteller: Cognis Deutschland GmbH (Henkel) 

14) Eumulgin®B3 : 

INQ: Ceteareth-30 60 
Hersteller Cognis Deutschland GmbH (Henkel) 

15) Kesterwachs®K82H ■ . 
INQ: C2o-C4o-Alkystearate 

Hersteller Koster Keunen Holland bv 65 

16) Lameform®TGI . 

INQ: Polyglyceryl-3-Diisostearate .1. ' 

17 . . • 
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Hersteller: Henkel (GriinauX . 

17) Lanctte®22 
INQ: Behenyl alcohol . 
Hersteller Cognis France S. A. 

18) MaisP04®PH"B'* 
Modifizierte Maisstarke : 
Hersteller: Dr. Hauser GmbH ■ 

19) Mergital®B10 
INQ:Beheneth-10. 
Hersteller: Henkel (Sidobre-Sinnova) 



is 20) Monomuls® 60-35C 

INQ: Hydrogenated palm glycerides 
Hersteller: Henkel (Grunau) 

21) Monomuls® 90-O- 18 
., 20 INQ: Glyceryl oleate 

Hersteller: Henkel (Grunau) 

22) NatrosolPlus330 
Hydroxyethylcellulose-Derivat 

.25 Hersteller: Hercules 



23) Natrosol Plus® 250 HHX 
Hydroxyethylceilulose 
Hersteller: Hercules 

: : . .Mi ' 

24) Novata®A 
INQ: Cocoglycerides 
Hersteller: I Ienkel 

• *5 25) Novate® AB 

INQ: Cocoglycerides 
. Hersteller: Henkel 

26)Optigel®SH ' 
4» Magnesiurhsilikat 

Hersteller: Sud Chemie 

/ 27) RE A. 11 

Modifizierte Reisstarke 
45 Hersteller: Dr. Hauser GmbH 



28) Reach® 301 Solution 

INQ: Aluminium sesquichlorohydrate (50%-ige Losung in Wasser) 
Hersteller: Rchcis 
.50 « ;•• . 

29) Reach® 501 Solution 

INQ: Aluminium chlorohydrate (50%-ige Losung in Wasser) 
Hersteller Rchcis 

55 30)Rezal®36G 

Alununium-Zirkonium-Tetrachlorohydrex-Glycin, 35%-ige Losung in Wasser 
Hersteller: Reheis Inc. 



31) Rice NS 

60 Modifizierte Reisstarke 

Hersteller Dr. Hauser GmbH ' 

32) Stenol® 1618 
INQ: Cetearyl alcohol 

65 Hersteller: Cognis Deutschland GmbH 

33) Stenol® 1822 

INQ: Behenyl alcohol . 

18 
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Hersleller: Cognis France S. A. ' 

34) Vilacel® L 600/20 FCC' . / 
Cellulosepulver 

Hersleller: J. Reltenmaier & Sonne . 5 

Paientanspruche 

1 . Wasserhaltige Anutranspiraht-Zusanunensetzung/dadurch gekennzeichnet, daB sie 

a) wenigstens zwei teilchenformige, wasserunlosliche Polysaccharide und/oder Polysaccharid-Derivate io 

b) wenigstens einen, in Wasser gelosten, adstringierenden Antitranspirant-Wirkstoff und 

c) wenigstens eine Wachskoinponente - 
enthalt. 

2. Zusanimensetzung gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Polysaccharide ausgewahlt sind aus der 
Gruppe der Starke und Cellulose. ~ 15 

3. Zusanimensetzung gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Starke hydrophob modifiziert ist. 

4. Zusanimensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Antitranspirant-Wirk- 
stoff ein adstringierendes Aluminiumsalz ist. 

5. Zusanimensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Wachskomponente ein 
Ester aus einem gesattigten, einwertigen CVQo-Alkohol und einer gesattigten C8-C 30 -Monocarbonsaure. ist. 20 

6. Zusainmenseizung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich wenigstens 
einen nicht-ionischen Emulgator mit einem HLB- Wert von 8-18 enthalt.; 

7. Zusaininensetzung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie wenigstens einen lipophilen Coemulgator 
enthalt. . .' 

8. Zusanimensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Ol-in-Wasser-Di- 25 
spersion ist. . 

9. Zusammensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich wenigstens 
eine fliichtige Silikonverbindung enthalt. 

10. Zusaininensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB sie bei 25°C eine Visko- 
silal von mindestens 80000 mPa • s aufweisL 30 

11. Zusanimensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich wehig- V : 
siens einSilikat enthalt. 

12. Zusaininensetzung gemaB einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich wenig- 
sicns einen Glycerinester mit einem Schmelzpunkt im Bereich von 28-45°C enthalt. . 

13. '/.usammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB sie wenigstens folgende .35 
Koniponemen enthalt: 

a) 0,1 25 Cew.-% einer teilchenformigen Starke 
h) 0J- 25 Gew.-% einer teilchenformigen CeUulose 

c) 0,1 15 Gew.-% eines Esters einesFettal kohots mit einer Fettsaure 

d) 0.1 -40 Gew.-% eines adstringierenden Antitranspirantsalzes 40 

e) 0,1 -20 Gew.-% einer fliichtigen Silikonverbindung 

f) 0,1-5 Gew.-% eines Emulgators rnit einem HLB-Wert von 8-18 

g) 10 : 65 Gew.-% Wasser 

14. Vcrwendung einer Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 13 als.schweiBhemmendes Mittel zur 
Applikaiion auf der Haul. 45 

15. Verfahren zur Herstellung einer Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Wachs- und Oikomponenten zusammen mit den Emulgatoren und Polysacchariden auf 90-95°O 
erwannl und aufgeschinolzen werden; danach das Wasser mil den wasserloslichen Wirkstoffen zugegeben wird und 
man die Masse durch Abkiihlcn auf Raumtcmpcratur verfestigt 

.50 



55 



60 



65 
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